
本紙に記載した情報はガイドラインとして提供されるものです。最適な工法・用途はエンドユーザーにゆだねられるものであり、
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更新：2013年 6月

ホウ化クロムを豊富に含有したニッケル－クロム－ホウ素合金がきわめて硬いタングス
テン カーバイド粒子の保持に使用されます。溶射用の Colmonoy 75 あるいは 705 と
同じ化学的性質を持つ被膜をロッド棒で作ります。研磨で仕上げます。

高度の耐摩耗性を要する用途のためのニッケル基の複合粉末です。耐摩耗性に優れたタ
ングステン カーバイド粒子を適度に高い割合で含有しています (3500DPH)。

ニッケル－クロム－ホウ素合金が極めて硬いタングステン カーバイド粒子を保持して
います。主に激しい滑り摩擦からの保護に使用されます。研磨で仕上げます。

ニッケル－クロム－ホウ素合金が極めて硬いタングステン カーバイド粒子を保持しま
す。摩損保護に優れています。

強靱なニッケル－クロム－ホウ素合金がひどい摩損の保護に使用される極めて硬いタン
グステンカーバイドを保持します。スクリューコンベヤーおよびオーガに使用されます。
研磨で仕上げます。

強靱なニッケル－クロム－タングステン合金が極めて硬いタングステンカーバイド粒子を保持します。
Colmonoy 750 より細かいメッシュのタングステン カーバイドです。微細粒子摩耗条件からの保護の
ためにポンプ プランジャーやスリーブに使用されます。充填摩耗を最小にします。研磨で仕上げます。

強靱なニッケル－クロム－タングステン合金が極めて硬いタングステンカーバイド粒子を保持するために
使用されます。極めて厳しい摩耗条件に最適です。研磨で仕上げます。

Wallex 50 同様の被膜を形成するコバルト－ニッケル合金ですが、比較的柔らかいです。
超硬合金工具と研磨で仕上げます。コバルト #6 が使用される製品へ置き換え、メリッ
トが出るように開発されました。

良好な耐食性および低摩擦係数が良好な金属間摩耗保護 ( 大きな衝撃を伴わない ) を提
供します。ブッシュ、ナイフやカム用です。研磨で仕上げます。

コバルト－ニッケル合金を使って極めて硬いタングステンカーバイド粒子を保持しま
す。厳しい滑り摩耗からの表面保護に主に使用されます。研磨で仕上げます。

1  タングステン カーバイド粒子を含有 ( 硬度 2400HV)
2  米国特許 5,234,510
3  欧州特許 0498989

供給形態ロックウェル硬さ
（Cスケール）

説明および一般的使用法溶融温度
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1900 °F

1040   °C

1950 °F

1065   °C

1950 °F

1065   °C

1930 °F

1055   °C

1875 °F

1025   °C

1940 °F

1060   °C

1960 °F

1070   °C

2080 °F

1140   °C

2000 °F

1095   °C

2030 °F

1110   °C

適用方法

タ
ン
グ
ス
テ
ン 

カ
ー
バ
イ
ド
ニ
ッ
ケ
ル
合
金

タ
ン
グ
ス
テ
ン 

カ
ー
バ
イ
ド
ニ
ッ
ケ
ル
合
金

公称組成 (%)

59-64

58min.

57-63

57-63

56-63

57-63

57-63

41-46

56-61

58min.

1.8

2.5

2.9

2.3

2.2

2.4

3.0

0.6

0.8

2.3

7.0

9.0

7.5

8.0

7.0

8.4

6.0

16.2

19.0

12.0

1.9

1.7

1.4

1.9

1.5

1.8

1.6

2.0

3.4

2.0

2.7

2.9

2.4

3.0

2.1

2.4

1.5

1.9

2.8

1.7

2.2

3.8

2.5

2.5

2.0

2.5

2.0

2.0

2.0

1.2

38.5

33.0

41.4

30.8

48.1

39.2

46.8

7.6

10.0

34.8

Bal

Bal

Bal

Bal

Bal

Bal

Bal

23.5

18.0

12.6

Co:0.12

Co:4.8

Co:6.0

Co:2.1

Co:2.1

Co:6.0

Co:Bal

Co:Bal

Co:Bal

ベアロッド

複合粉末

複合粉末

複合粉末

複合粉末

複合粉末

複合粉末

アトマイズ粉末、

インゴット

アトマイズ粉末、

インゴット

複合粉末

酸素アセチレン、

ティグ溶接

スプレーウェルダー

スプレーウェルダー

スプレーウェルダー

フューズウェルダー

スプレーウェルダー

スプレーウェルダー

スプレーウェルダー、

フューズウェルダー

スプレーウェルダー、

フューズウェルダー

スプレーウェルダー

C Cr B Si Fe Ni Mo W Others

TECH 1-K
Selector Chart

COLMONOY
Wall Colmonoy Corporation

URL：http://www.shinwa-jpn.co.jp/

〒470-0451  愛知県豊田市藤岡飯野町大川ヶ原1160-40
メンテックセンター/技術部：Tel.0565-76-0375  Fax.0565-76-0370
海 外 事 業 部：Tel.＋81-52-796-2554

国内拠点：名古屋本店・東京支店・大阪支店・九州支店・北海道（苫小牧）・東北（仙台）・小山・静岡・浜松・広島
海外拠点：USA（ケンタッキー・テキサス）・UK（バートン・オン・トレント）・THAI（バンコク）・中国（上海・広州・天津・煙台）・INDIA（バンガロール）・BRAZIL(ソロカバ）
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40%タングステン カーバイド粒子

40%タングステン カーバイド粒子

50%タングステン カーバイド粒子

35%タングステン カーバイド粒子

50%タングステン カーバイド粒子

35%タングステン カーバイド粒子

50%タングステン カーバイド粒子

35%タングステン カーバイド粒子

COLMONOY     (nickel-based)

WALLEX    TM (cobalt-based)




